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It happens frequently that one has to use a material mixture fluid stable which cannot be carried 
out qutau time of use, these materials combining between them to change nature or same of state. 

A titrates example, one will quote the adhesive ones obtained by association of thixotropic products 
which require a mechanical kneading of an epoxy resin and a hardener to combine truly. One could 
quote also In pharmacy, in hardware store, in food or cosmetic industry (solar creams), of the fluid 
products which must between mixed only in certain proportions at the single moment of their use. 

One conceives, in these particular cases, that these materials, delivered for example in separated 
tubes, are of a difficult use because they entranent, at the moment of their use, the need to mix 
the component products in a more or less homogeneous way, for example a" the assistance of a 
wood spatula, in of Ernportions more or less so determined while they would be needed exact, for 
example in the case of three components A B C, in proportions of 30 fiO of A, 50% of B and 20% of 
C. 

The purpose of the invention is allowing any moment the mixing by mechanical effect in the 
imposed porportions then its application, by means of a device made up of two or three pipes in 
the shape of syringes or juxtaposed or concentric tubes containing two or three stable products, 
put in presence the ones of other inside a device made up of two parts, one male for example out 
of hard, plastic material especially, other the, female one for example out of elastic material, 
especially out of rubber. The whole of these two parts, one flexible and elastic, the other hard one 
will allow during the flow the mechanical kneading of the products put in presence. If the intimate 
kneading of the products is not necessary, the two parts of the device could be made out of hard 
material. 

The invention can present moreover the characteristics hereafter. 

1) The discharge port of the device mixer could be wished form, for example circular, oval or 
flattened in the case of this last form, one will obtain the evacuation of the mixing in the form of 
ribbon fluid allowing spreading out on a surface 8 to cover 

2) the device mixer is composed of a male part hard and of an elastic female part. Your hard part 
is cut by two, three or several slits (veins of adduction) connected to the pipes containing both, 
three or several products, bound female elastic part comes to cap the hard part which carries the 
veins in which the materials to be mixed come to creep. 

Under the mechanical effect of the pressure, the elastic part which cciffe the veins of adduction 
becomes deformed and, while mixing the products put in presence, the conduit towards the 
discharge port by reducing them along a place from mixing laid out on the Malta part. 

3) the device mixer can be manufactured, according to the invention, at low hard moulded material 
price for the male part (polypropylene, polyethylene, polystyrene, etc..) and elastic for the female 
part, (out of thermosetting elastomers for example), the unit which can tre thrown after use, which 
is partlcutariy convenient in the rapidly hardening case of the use of products. 



http://epo.worldlingoxom/wl/epo/Epo.html?ACTI..AT=docdb&COW (I of 3)3/8/2010 t: 16:35 PM 



European Patent Office 



4) the part m of the device mixer can elastic material 8tre manufactured, the female part being 
then out of hard material. 

So however the male part is out of hard material, it can hard manufactured in the same material 
that the syringes and to form the prolongation of the discharge ports of those. This last provision is 
particularly convenient and undoubtedly economic because single the elastic female part will be 
thrown after use and before it did not adhere to the part mtle if the mixed products are the 
adhesive ones. It will be noticed however that the elastic female part will not be able to adhere to 
the part mfle if it contains for example adhesive hardened epoxy type, because these resins stick 
badly the rubbers (nitryls or silicones in particular). 

Under these conditions, the materials to be mixed are packed in syringes which can be stopped 
optionally by an hard but elastic material stopper which either capable among is not stuck by 
adhesive of the type of epoxy resin remained In a residual way on the male part of the mixing 
device 

5) The female part will be able to carry blind conduits which, connected - on the pipes of 
evacuation of the part mule, will be able to transmit to the elastic part of the longitudinal efforts 
which, by lengthening the female part during the ejection of the products, will allow their massage 
between the two parts and the pinching off of the fluid thin layers of products the level of the flue 
by thus allowing a complete kneading. 

For so rendering comprehensible the invention, one will describe of them hereafter two examples of 
execution with some alternatives without restrictive character in reference to the additional 
schematic drawings. 

Figure 1 watch the application of the principle of the invention according to the first example of 
execution of an apparatus with tailgate mtle supplied with two juxtaposed syringes. 

Figure 2 watch a device using the applied principle of the invention with three pipes of syringes of 
which two are concentric and whose volumes are different by thus allowing the obtaining of a 
mixing of three products in proportioned constant, but different. It is noticed that the flues of the 
syringes are laid out two to two in three planar different to be divided into crown in periphery of 
the male part of the device mixer. This presentation of the apparatus is such as it is easily feasible 
on presses with In throwing thermosetting plastic products starting from a mould simply made up 
of two parts, of current technology. 

Figure 3 watch the device mixer made up of the two parts nale and female. 

Figure 4 watch an alternative of the flue of the female part allowing the obtaining of a fluid ribbon 
instead of a roll obtained in the case of figure 3. 

Figure 5 is a longitudinal cut in the following direction height axis V-V of figure 3. 

Figure 6 watch a cut in the following direction of the width line VI-VI of figure 3. 

Figure -7 watch a stopper - adaptable on the part mtle and allowing the plugging of the conduits of 
evacnation of the basic commodities by introduction of two full rollers into the conduits. 

The device according to the invention represented schematically on figure 1 includes/understands 
two syringes 1-2 of which the stems of pistons 11-12 sbnt solidarized by a cross-piece of operation 
13 and of which the ends of extended output In the conduits of adduction 33 (. 3) zonal part 31 
represented on figures 3 and 5, the products With and B contained In the syringes are Chasses by 
pistons 11 and 12 towards the conduits supply mains which emerge into 33 and sZmetriquement 
on the opposite hidden face of the part style. The product With emerging into 33 is sent in the 
veins 34 35 (figure 3) on the periphery of high of the male part like in the closed conduit 36 of the 
female part 32 (figure 6). B prodait, in the same way, runs out in veins 37, 38 (figures 4 and 5). 
parallel with veins 34, 35.Les veins 34, 35, 37 and 38 being filled, the exerted pressures deform 
the elastic membranes 40 and 41 consisted the walls of the female part which crush the-products 
by forcing them to mix and to run out along the fluid blades of mixing 42 and 43 (figures 5 and 6). 
Arrived at the end of the formed pyramid by the blades of mixing, the products are still gripped by 
the elastic lips of the membranes and mix front intimately to gather for Stre evacuated. Arsin to 
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facilitate this pinching and the evacuation of the products, for better mixing them as, one 
envisaged according to a characterlstfc complementary as the vertical pressure exerted by the 
products entered the conduits supply mains 36 and 39 (figure 6) increases the tension of the 
elastic waits 40 and 41 and takes off the basic wall 45 of the female part 32, platuee inltialem NT at 
the end of the bush hammers of mixing and formant valve, of setting In a bezel which the products 
can gather and to run out towards the evacuation through the tubular end 46 of the female part 
32. The creation of these conduits 36 and 39 is however not always necessary for obtaining a 
satisfying mixing and consequently the device mixer can not comprise them. 

One can as provide as discharge port 46 is stopped in such way that the elastic walls 40 and 41 
distend under the effect of the pressure and that the operator mass manual lement so that the 
mixing is still improved. The mixing being then intimately realistic, 11 orifice 46 is emerged 
(crossed with the scissors for example) and the products-stecoutent. 

In alternative, the device mixer can Ntre cylindrical, in the shape of trihedron, conical (as 
represented on figure 2) or of very other form. In the case of figure 2, the veins divided into 
periphery of the dirty c8ne are three for each tube supply main They could Stre stilt multiplied If 
need be. mJme way, these veins In depression could In addition to replaced by projections forming 
baffles In periphery of the duck. 

The provision of an end of evacuation flattened 47 with orifice lengthened in the shape of slit as 
shown in the figure 4 makes it possible to easily evacuate the mixing in the shape of a ribbon 
spread on surface to be covered. 

Figure 7 watch an optionally adaptable stopper 48 on the part mble 31 after a use of the mixer and 
one will notice that this stopper can carry rollers or pins 49 intended to penetrate in conduits 33 to 
seal them. 
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II arrive freq^uemment g.u'on ait a utiliser im melange de 
matieres fluides stables qui xie peut 8tre effectue qu'au momeat 
de I'eHiploi, ces matieres se combinant entre eUes pour clianger 
de nature ou rnSme d'etat. 
5 A tltre d'exemple, on citera les adlaesifs obtenus par 

association de produits tliixotropiques qui necessitent un malaxage 
mecanique d'une re sine epoxyde et d'un durcisseur pour se combiner 
veritablement . On pourrait oiter aussi en pliarmacie, en droguerie, 
dans l«industrie alimentaire ou cosmetique (cremes solaires), des 

-10 produits fluides qui ne doivent Stre melanges que dans certaines 
proportions au seul moment de leur utilisation. 

On congoit, dans ces cas particuliers, 'que ces matieres, 
li-vrees par exemple dans des tubes separes, soient d'une utilisation 
difficile car elles entrainent, au moment de leur utilisation, la 

>I5 nacessite de melanger les produits composants d'une fa^on plus ou 
molns homogene, par exemple a l*aide d»une spatule en bois, dans 
des iBt^rbions plus ou moins bien determine es tandis qu'il les 
faudrait exactes, par exemple dans le cas de trois composants ABO, 
dans des proportions de 30 % de A, de 50 % de B et de 20 % de 

2Q - L» invention a pour but de permettre a tout moment le melange 

par effet mecanique dans les porportions imposees puis son applica- 
tion, au moyen d'un dispositif compose de deux ou trois tubulures en 
Xorme de seringues ou de tubes auxtaposes ou concentriques contenant 
deux ou tTolB produits stables, mis en presence les uns des autres 

25 a I'interieur d»un dispositif compose de deux parties, I'une mile 
par exemple en matiere dure, plastique notaoament, 1« autre, femelle 
par exemple en matiere elastique, notamment en caoutciiouc. L'ensem- 
ble de ces deux parties, I'une souple et elastique, I'autre dure 
permettra lors de l»ecoulement le malaxage laecanique des produits 
30 mis en presence. Si le malaxage intime des produits n«est pas 

necessaire, les deux parties du dispositif pourront §tre realisees 

en matiere dure. 

L« invention peut presenter en outre les caracteristiques 

ci-apres. 

i) L»orifice d'evacuation du dispositif melangeur pourra 
gtre de la forme desire e, par exemple circulaire, ovale ou aplatie ; 
dans le cas de cette derniere forme, on obtiendra l« evacuation du 
melange sous forme de ruban fluide permettant I'etalement sur une 
surface 3i couvrir ; 
40 2) le dispositif melangeur est compose d«une partie mftle 



2 



Z41tff16 



dure et d'une partie femelle elastigue. La partie dure est coupee 
par deux, trois ou plusieiirs fentes (veines d'adduction) reliSea 
aux tutulures oontenant les deux, trois ou plusieurs produits. La 
partie elastique femelle vient coiffer la partie dure qui porte les 
veines dans lesquelles les matieres a m^langer viement fluer. 
Sous l*effet meoardque de la pression, la partie elastique gui 
cciffe les veines d'adduction se deXorme et, tout en malaxant les 
produits mis en presence, les conduit vers 1« orifice d 'evacuation 
en les faisant descendre le long d'une place de melange disposee 

sur la partie mStle. 

5) Le dispositif melans©™? peut Stre fabrique, selon 
1 'invention, a Ijas prix en matieres moulees dures pour la partie 
m&Le (polypropylene, polyetlaylene, polystyrene, etc ...) et 
elastiques pour la partie femelle, (en elastomeres tLermodurcissa- 
tiles par exemple), 1» ensemble pouvant gtre d&be apr^s usage, ce 
gui est partioxiliferement commode dans le ©as de l»utilisation de 
produits dupcissant rapidement. 

4) La partie mftle du dispositif melangeur peut gtre fabriquee 
en matiere elastique, la partie femelle 6tant alors en matiere dure. 
Si cependant la paitie mSae est en matiere dure, elle peut Stre 
fabrique e dans la mgme matifere que les seringues et former le 
prolongement des orifices d' evacuation de celles-oi. Cette demifere 
disposition est paartioulieremen* commode et sans doute eoonomique 
car seule la partie femelle 6lastique sera ;letee apres usage et 
avant qu'elle n'alt adber^ a la partie mSle si les produits melanges 
sont des adbesifs. On remarquera cependant que la paitie femelle 
elastique ne pourra adherer a la partie m&Le si elle contient par 
exemple un adbesif du type 6poxyde durci, oar ces resines collent 
mal les oaoutcliouos (nitryles ou silicones en particulier) . 

Dans ces conditions, les matieres a m^lajiger sont emballeea 
dans des seringues qui peuvent gtre boucHees 6ventuellement par 
un bouchon en matiere dure mais elastique qui n' est pas non plus 
susceptible d'Stre colle par un adb^sif du type de r^sine eposyde 
demeure d'une fa9on residuelle sur la partie mSle du dispositif 
melangeant . 

5) La parbie femelle pourra porter des conduits borgnes qui, 
brancbSs sur les tubulures d'evaouation de la partie mftle, pourront 
transmettre a la partie elastique des efforts longitudinaux qui, en 
allongeanb la partie femelle Icrs de l«§aection des produits, 
peimettront leur massage entre les deux parties et le pin^age des 
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lames Jdoides de prodttits au niveau du conduit d'evacuatioix en 
peraettant ainsi un malazage eomplet* 

Pour l>ie2i faire oomprezidre l^izzvezition, on en decrira 
ei^pr^s deux exemples d* execution avec quelques variantes sans 
5 caraet^re limitatif en reference aux dessins schematiques annexes. 

La figure 1 montre !• application du principe de !• invention 
selon le premier exearple d'exeoution d*un appareil a dispositif 
d* Ejection mftle aliment;e par deux seringues juxtapos&es. 

La figure 2 montre un dispositif utilisant le principe de 
iO 1^ invention appliquS a trois tu'bulures de seringues dont deux sent 
eojQLcentriques et dont les volumes sont differents en permettant 
aijusi l*obtention d*un melange de trois produits dans des propor- 
tiozui oonstamtes^ mais di£f6rentes« On remarque gue les oonduits 
d* Evacuation des seringues sont disposes deux k deux dans trois 
15 plaiis differents pour se repartir en couronne en p6ripli§rie de la 

partieiiElLe du dispositif m^langeur. Gette presentation de !• appareil 
est telle qu^elle est facilement realisable sur des presses i in- 
jecter des produits plastiques thermodurcissables a partir d^un moul< 
•ompc«6 simplement de deux parties, de teclmologie oourante* 
20 figure 3 montre le dispositif mSlangeur compost des deux 

parties mtle et femelle. 

La figure 4 montre une variante du conduit d* evacuation de 
la partie femelle permettant I'obtention d*un ruban fluide au lieu 
d*un boQdin obtenu dans le cas de la figure 3* 
23 La figure 3 est une coupe longitudimle dans le sens de la 

hamtemr staivant I'axe T«»T de la figure 3« 

La figure 6 montre une coupe dans le sens de la largeur 
suivant la ligne TI-TI de la figure 3. 

La figure 7 montre un bouchon adaptable sur la partie mftle 
30 ^'^ permettant 1' obturation des conduits d*6vacuation des produits 
de base par int3?oduction de deux rouleaux pleins dans les conduits. 

Le dispositif selon 1* invention represents sch.6matiquement 
smr la figure i comprend deux seringues 1-2 dont les tiges de 
pistons 11-i2 sbnt solidarisees par une traverse de manoeuvre i3 
35 et dont les embouts de sortie debit ent dans les conduits 

d» adduction 33 (fig. 3) de la partie mftle 31 representee sur les 
figures 3 et 3* Les produits A et B eontenus dans les seringues 
sont damssfis par les pistons 11 et 12 vers les conduits adducteurs 
qui diboudient en 33 et STmetriquement sur la face cacb.ee oppos6e 
40 de la partie mftle. Le produit A dSboucbant en 33 est envoT^ dans 
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lea Teines 54 55 (figure 5) sur la p6riph6rie du haut de la partie 
mftle ainsi gtie dazis le oonduit ferme 56 de la partle femelle 52 
(ligttre 6). Le produit B, de la mSme fagon, s'ecoule dans les Teines 
57^ 58 (figures 4 et 5). paralleles anx veines 54, 55* Les veines 
5 54, 55, 57 et 58 etaat remplies, les pressions exercees deforaent 
les meabranes 6lastiq.ties 40 et 41 constituees par les parois de la 
partle femelle qt± ecrasent les produits en les for^ant a se 
Bi^langer et a s'eeouler le long des lames flnides de melange 42 et 
45 (figures 5 et 6)* Parrenus a I'extremite de la pyramide foraee 

10 par les lames de melange, les produits sent pinces encore par les 
Ife^res elastigues des aembraaes et se melangent intimement avant 
de se rasseml>ler potir 8tre eracues* Af in de f aciliter ce pinceaent 
et l*6Tacuation des produits , pour mieux les aalazer aussi, on a 
preTU selon uae oaract^ristique coaplementaire que la piression 

15 Tertieale exerc^e par les produits entres dans les conduits adduc- 
teurs 56 et 59 (figure 6) augaente la tension des parois elastig.ues 
40 et 41 et decolle la paroi de fond 45 de la partie femelle 52, 
plaque e initialeaent a l^exferemite des lames de melange et formant 
olapet, de sorte que les produits peu^ent se rasseatler et s'^eeuler 

20 rers I'Sracuation k trarers l«ea*bout tuT^taaire 46 de la partie 
feaelle 52. La creation de ces conduits 56 et 59 n^est cependant 
pas toudours Hifecessaire pour I'o'btention d*un aelange satisfaisant 
et en consequence le dispositif melangeur peut ne pas les comporter. 
On peut aussi prevoir que 1* orifice d* evacuation 46 est 

25 bouchiS de telle f agon que les parois elastiques 40 et 41 se disten- 
dent sous l*effet de la pression et que l^operateur les masse aanuel- 
leaent pour que le melange soit encore ameliore* Le melange etant 
alers intimeaent realise, 1* orifice 46 est debouclie (coupe aux 
oiseaux par exemple) et les produits s^ecoulent. 

30 En Tariante, le dispositif aelangeur peut 8tre cylindrique, 

en forme de trifedre, conique (comme represents sur la figure 2) ou 
de toute autre former Dans le cas de la figuee 2, les veines 
reparties en p6ripl3b§ne du cftne afile sont au noabre de trols pour 
chaque tube adducteur* ELles pourraient «tre multipliees encore si 

35 besoin etait. De la mSme fa^on, ces veines en depression pourraient 
dtre remplaceea par des saillies formant chicanes en peripkerie 
du c8ne* 

La disposition d»un embout d» evacuation aplati 47 a 
orifice allcngS en forme de f ente comme le montre la figure 4 
40 permet d'evacuer facilement le melange sous la forme d«un ruban 
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La figure 7 montre un "bouclion 48 eventuellement adaptable 
s«r la partle lAle 31 aprfee une utilisation €u melangeur et on 
3?emaxq.«era que ce bouclion peut porter des rouleaux ou broches 49 
destinis & pSnetrer dans les conduits 3? pour les obturer* 
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i. Sispoeltlf poiir 1* utilisation d^uzi m^lasige de mati&res 
liTT^es stables k I'usager dans des emballages separes, earacteris4 
par tin appareil Kelangeur eoaqpose de deux parties interieures 
5 I'une a 1» autre, l*une dure et 1' autre eventuellement elastique, 
qui menagent entre elles un etroit passage pour la formation et 
1' evacuation du m§lange et dont les interactions, interrenant sous 
I'effet des pressions exercees lors de I'eTacuation des produits 
provenant des emballages separes, tendent k m&langer intlnement ces 

iO produits solubles ou mSme tliixotropfques aTant letzr sortie a trarers 
un orifice distributeur de la partie exterieure coif f ant 1' autre. 

2« Dispositif selon la rerendication 1, dans lequel l*appa- 
reil melasoLgetir, fal)ri«.u§ a bas prix, peut Stre dissocie des 
emballages et jete apr^s usage. 

15 3. Bispositif selon ia revendication 1 ou la revendieation 

2, dans lequel les conduits borgnes en cosmunLcation avec les 
so3?ties des emballages sont menages dans la partie exterieure 
6lastiqtte pour augmenter la pression des parois ^lastigues sur les 
passages d^ieoulesent du melange et pour ouTrir le elapet d'STacua-* 

20 tion que fene I*exbr4mit6 de la partie Toisine de son orifiee 
distributeur de sortie. 

4* Dispositif selon la reTendication 1 ou la reYendication 
2, dans le^uel des Teines taill6es sur le pourtour de la partie 
mftle interieure de 1* appareil de mjfelange sont imbriquees deux par 

25 deuX) trois par trois, etc de telle faQon qyie les produits a 
melanger se superposent deux par deux, trois par trois, etc 
arant de s'6aouler ensemble le long de parois en forme de lame, de 
tri^dre, de cSme ou d^antres Tolu&es de la partie mSle, entre 
celle«-^i et la partie femelle. 

50 5» Dispositif selon l*une q.uelconq.ue des revendications 1, 

2, 3 et 4, dans leg.uel l^orifice distributeur de sortie prfesente 
une configuration aplatie ou oblongue pour I'^mission du melange 
soit sous forme de lame iidnoe facile a Staler sur une surface sans 
I'aide d^une spatule spSciale, seit sous forme d*un ruban composite 

35 formfi de filets paralliles de aati^re melangSe. 

6* Dispositif selon I'une ctuelcongue des rerendications 
14 4, dans lequel les membranes 6lastigues appartenant la partie 
femelle et plaquees sur la partie mftle peuTcnt se deformer pour 
constituer un reserroir contenant les produits & miilanger dans les 

40 proportions impos6es, ce reserroir sotrple 6tant destine i itre 
massi k la main pour mieux melaieiger les produits STant leur 
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^TaetaatlozL potir leur utillsatiozL* 

7* Dlspositif selon l*tme queloozigue des reTendlcations 
prScedentes^ earacterise en oatre par le fait que les sources de 
natieres k melanger au noBibre de deux^ trois ou davantage sont 
5 eonstitu&es par des seringues solldaires, juzfeaposees ou eoncentrl*- 
ques? de dlam^tres 4vezituellemezit dlf f ereats potir permettre la 
formatiozi de melanges a dosage desire dans le rapport des -volumes 
contenM) oeei sous la pression de deux, trois ou plusieurs pistons 
solidarls^s par une entretolse rigide ou souple ou laissant un ou 

10 plusieurs pistons llbres en permettant par simple poussee d' assurer 
l*aTance simultanee des pistozis et, par suite » 1' alimentation de 
1* apparel 1 de melange. 

8. JJispositif selon I'une quelconque des reTendicatlons 1, 
2, 4, 5 et 7, dans lequel la partie mftle et la partie femelle sont 

15 f aites toutes deux en mati^re dure, non plus elastique, et dans 
lequel la partie mdle ou la partie femelle presente vers 1* autre 
partie des chicanes a la suite des velnes d' adduction taillees sur 
le pourtotir de la partie mftle et allmentSes par les emtallages des 
produits & melanger en permettant 1* imbrication de ces produits 

20 erant leur eraeuation par la sortie de l*appareil melangeur. 
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